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江苏行业MES

发布日期: 2025-09-24

    1产品主要功能、操作文件下发、过程数据采集上传、工序间信息传递等功能于一体，替
代了传统纸质文件的记录与传递，解决纸质信息传递的信息不及时、失真等问题，解放员工手工
登记或书写的工作量，真正实现生产的无纸化，实现信息的快速、精细传递。透明化通过金
蝶MES系统实时采集生产执行数据，可实现对车间现场的生产状态做到实时监控，通过看板或大
屏的方式呈现如实时在制量、完工量、异常事件、不良品统计等信息，实现生产现场这一传统信
息黑洞的透明化、可视化。数字化生产的高效率、高质量、低成本是基于对生产涉及的所有资源
实现合理的配置，也即能把正确的数据在正确的时间以正确的方式传递给正确的人和机器，一切
都离不开掌握实时信息、做出准确的决策，这才是数字化转型的本质，金蝶MES恰恰给数字化提
供了系统工具。江苏智蝶竭诚为您服务。
MES软件厂能力，能通过实地参观案例进行熟悉，有一定水准的厂家有自己的群体，都有可供参
观的真实案例。江苏行业MES

    企业生产工艺方面的现状与问题：由于企业没有应用信息化技术手段MES系统，工艺数
据的录入依旧采用手动录入纸质文档的方式，极易造成纸质文档的丢失，同时，生产工艺中的保
密信息极易造成泄露，当生产过程中出现异常的时候，企业不能及时地更改工艺且工艺变更的方
式也很繁琐。针对这些问题，MES系统的工艺管理功能板块发挥了作用，具体如下：一方面，系统
会根据不同的角色分配不同的权限，一些重要的信息只能有权限的人才可以看到，可以有效防止
信息泄露。另一方面，生产工艺数据全部录入到该系统中，所以更改生产工艺只需更改系统中的
文件即可，不需要手动更改纸档文件，方便快捷。工艺是设计与制造的桥梁，工艺数据也是企业
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编制生产、采购计划和进行生产调度的重要依据。MES系统的工艺信息管理，更多的侧重于借助工
艺信息的桥梁作用，将已编制好的工艺与生产任务、产品技术文件及车间资源信息相结合，并将
其传递给生产**的工人，以指导其更好的执行生产任务。江苏智蝶（原常州金蝶）1999年起步于
金蝶软件，经过20多年不断的积累与服务。公司己携手6100多家客户，建立了多行业多业态“数
字样板”客户近100家。专注于智能制造。江苏行业MESMES采集的大量数据不能单是存档入库，
必须结合工艺才能有挖掘内在价值，江苏智蝶为您服务。

    MES简介MES(ManufacturingExecutionSystem)制造执行系统，用于制造业车间级的信息化管
理系统。单说MES系统这个概念比较广，大致分为以下几个方面：计划调度、生产、质量、物流、
设备、工艺等11个方面。本篇主要说一下基本概念，具体的模块以后的文章会逐个介绍。MES这个
概念是在90年代初提出的，虽然已经有不短的历史，但是规范化的MES系统在我国应用程度还比
较低，这两年来赶上国家推行智能制造。而处于车间执行层的MES系统就处于比较**的地位。因
为MES范围比较广，所以这个行业内叫法也比较混乱，随便的一个模块都可以称作MES，有些厂商
做了设备数据采集叫MES,有的做了质量追溯也叫MES,做了排产也叫MES，在车间实现任何一种目
的的小软件都被称为M E S 。其实是不严谨的。为什么有M O M ，和M E S什么关
系？MOM(ManufacturingOperationsManagement)制造运营管理系统。我知道很多人搞不清
楚MES和MOM之间的关系，在解释之前先试着回答几个问题。MOM和MES是同义词吗？MES
是MOM的子集吗？我们是否要抛弃其中一个名称？MOM的来历早期的MES供应商各自为战,针对某
个行业某个生产企业要实现的某种目的实施特定的MES系统，这些系统配置性差，架构不够灵活。

    全球经济和国际市场的变化，为我国的制造业转型发展提供了机遇。如：从劳动密集型
的加工基地到制造基地；在大力发展消费品制造业的同时，加大装备制造业的发展；努力降低能
源消耗；加大产品创新设计等。除了产业方向、产业结构的调整外，另有三个明显特征：(1)向先
进制造业的转型，既是转型的重要内容，又是转型的主要手段；既包括先进制造技术的应用改造，
更包括先进制造模式的提升。(2)面向区域经济化的产业聚集。产业集群更强调企业间的合作和产
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业链的和谐。(3)企业竞争方式和价值目标的转移。由面向稳定市场的产能型向适应多样变化市场
的敏捷型，由产品体现到制造能力体现。向先进制造业的转型发展，促进了企业竞争力内容和价
值目标的改变。相应地，这对于制造业企业信息化应用，都有直接的影响。制造企业需要一款上
承ERP、下接设备，实时采集生产运行数据，帮助生产管理人员合理优化生产资源配置的MES系统。
江苏智蝶数字科技有限公司经过在制造业信息化多年的经验积累，自主研发帮助制造业实现生产
信息化的金蝶MES系统。
MES能满足个性化需求,实现从排程+生产+物料+设备+质量+工艺等数字化管理车间，江苏智蝶为
您服务。

    4数据迁移技术缺失数据是无价的，这就是MES软件的重要性。所以，提前设定好程序和
保障措施，以防数据不可用、损坏，顾问辅导咨询结合先进的实施手法，将由中软百科顾问部或
经销商认证顾问师为用户提供现场调研、规划和授课等服务，顾问现场辅导的内容和方法严格遵
循中软百科的顾问实施服务标准体系。3、企业没有意识到生产过程管理的重要性目前大部分企业
都已上了ERP，但是ERP只为决策层的管理人员做决策提供信息，却没有一套系临着网络化，信息
化、智能化，产业链协同的新型模式。而企业或丢失。决定保存多少历史数据。如果有必要，对
过时或冗余数据进行清理和格式化。早期先迁移静态数据，可能迁移的动态数据可以保留。注意：
从旧的系统将数据迁移到新的MES软件是耗时的环节。5没有清晰的时间表或预算不同的企业对
于MES实施的时间计划是不同的。没有清晰的时间表容易导致工作懒散，项目延期，从而使费用
都上。要根据自身的实际情况来选择适合的模块，否则就会带来资源浪费的现象。如果盲目的认
为功能多就是好的，反而会加大管理的复杂程度。从MES发展趋势来看，随着科技的飞速发展，
更多的技术手段在MES中实现，江苏智蝶MES系统使用如射频技术、无线技术等。MES系统可根据
计划模式设定约束条件，进行生产排序并允许变更部分、插单加急订单等，江苏智蝶为您服务。
江苏行业MES

江苏智蝶是金蝶集团连续20多年合作伙伴和2022首批“金蝶全国性的交付伙伴”，专注智能
制造。江苏行业MES
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    车间物料管理生产执行过程的物料配送、工序生产物料消耗、在制品流转是物料管理的
主要内容。主要功能1.物料配送指令工单下达之后，根据BOM展开用料需求，形成工单的配料表，
配料表支持整单或工序级，结合实际的工单派工时间，可以发送精细的配料需求至配料看板。支
持与WMS系统集成，生成拣货指令，拣货完成后发送信号，金蝶MES接收并更新工单物料状态
为Ready。2.物料消耗管理工单物料发料方式分两种：直接发料与调拨倒冲，直接发料的物料形成
了配料指令，调拨倒冲型物料，在工序汇报时将自动/手工记录物料消耗数量，用于记录工单、批
次等维度的实际物料消耗，便于分析真实的物料消耗量，同时该数据也为车间物料库存管理提供
依据。3.在制品流转在制品通过工序转移单实现工序间流转，支持自动/手工工序转移。金蝶MES
为每一道工序设置了虚拟在制品库，查看WIP如同查看库存一样便捷。既能了解各工序在制品数
量状况，同时也便于平衡各工序间的在制品。江苏智蝶专注智能制造，竭诚为您服务。
江苏行业MES

江苏智蝶数字科技有限公司主营品牌有普华MES,普华WMS,金蝶ERP,PLM，发展规模团队不断
壮大，该公司服务型的公司。公司是一家有限责任公司（自然）企业，以诚信务实的创业精神、
专业的管理团队、踏实的职工队伍，努力为广大用户提供***的产品。公司业务涵盖MES，金
蝶ERP，WMS，PLM，价格合理，品质有保证，深受广大客户的欢迎。江苏智蝶将以真诚的服务、创
新的理念、***的产品，为彼此赢得全新的未来！


